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Stroje a zarizeni pro\_\/yrqbu
a servis dopravni-techniky

Montazni lavky
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Montazni lavky v nGzkovém provedeni s rozsahem zdvihu 300 - 4500 mm. Pevné montazni
lavky s odkladaci ploSinou a vytahem. Pochozi Sitrka lavek je obvykle 800 mm, pfi vyuziti
elektricky ovladanych vysuvl az 1150 mm. Dle pozadavk( zakaznika lze lavky doplnit
o osvétleni pracovniho prostoru, prechodové moduly apod.
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Zdvih nuzkovych lavek je provadén

Nosnost 150 kg/m2, zdvih nuzkovychflayek !
¥ Igb )kh# i pomoci hydraulickych pistu, pohon

300 - 4500 mm dle provedeni.

boénich vysuvu je elektricky.
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01 Délka lavek dle o 2 NGzkové lavky Ize ovladat
pozadavku zakaznika z jediného mista

Provedeni lavek téz pro Pochozi ¢asti lavek jsou zhotoveny
03 provozy se zvySenymi haroky 04 z protiskluzového plechu se

na pozarni odolnost skluznosti dle norem

Zabradli s okopnymi Barevné provedeni dle
o 5 plechy po celém o 6 pozadavku zakaznika

pochozim obvodu lavek

Zakladnim konstrukénim prvkem nlGzkovych lavek je zvedaci segment o obvyklé délce 8 m se

zakladovou podestou, kfizovym zvedacim mechanismem, hydraulickym agregatem a pochozi
ploSinou. Segmenty Ize spojovat za sebe a vytvofit tak lavky libovolné délky.




troje a zarizeni pro/vyrobu
a servis dopravni techniky

Patkoveé zvedaky

I =

f

“,ﬁ"_\_ll!lll "ERREEEEN “'“!"-/'“m!!!

"___l

!F

p_—
Sady patkovych zvedakl o nosnosti 7,5 az 25 tun a rozsahu zdvihu 350 - 3200 mm. Kazd4 sada
je tvorena nejméné 4 zvedaky. Pocty zvedaku Ize navy$ovat (vzdy o jeden péar) dle pozadavkl
zakaznika. Pro snazsi manipulaci pfi ustaveni ke zvedacim bodim vozidla mohou byt zvedaky
A vybaveny podvozkem s hydraulickym prizdvihem.
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Nosnost 7,5 - 25 t, zdvih 350 - 3200 mm Zdvih je provadén pomoci pohybu
dle provedeni. zdvizného voziku s nosnou matici po
trapézovém sroubu.
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Vykonny trifazovy motor
s kuzelocelni prevodovkou

Nosnost 7,5 - 25 t.

Barevné provedeni dle
pozadavku zakaznika

04

06

Elektronicka kontrola opotiebeni
nosné a bezpecnostni matice

Elektronicka synchronizace
chodu zvedaku

Patky zdviznych voziku jsou
vybaveny cidlem pro kontrolu
prijeti zatéze

Zvedaky lze ovladat centralné z ovladaciho pultu, pfipadné z libovolného sloupu.
Kazdy zvedak Ize téz ovladat samostatné ¢i v paru.




Stroje a zafizeni pro vyrobu
a servis dopravni techniky

Podvozkové
stlacovaci standy
a lisy
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Stlacovaci standy s tla¢nou silou 200 - 350 kN pro vyrobu a servis podvozkd kolejovych
vozidel. Standy maji portalovou konstrukci, ¢imz je zajisténa vysoka tuhost. Rameno
(pricnik) Ize pro zajisténi volného prljezdného profilu pro zavezeni stlacovaného podvozku
otocCit o 90°. Zaznam drahy stlaceni je feSen pomoci vestavéného linearniho odmérovani.
Zaznam sily v oblasti tla¢nych valcu je fe$en pomoci tenzometrd. Pribéh procesu stla¢eni je
mozné sledovat na ovladacim pultu s dotykovym panelem.
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Tla¢na sila 200 - 350 kN dle provedeni. Souéasti zafizeni muze byt téz kolejovy
modul zabudovanymi tenzometry pro
zjistovani kolovych tlaku.
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01 Tuha portalova konstrukce s moznosti

odklopeni pri¢niku pro zajisténi
volného pruajezdného profilu

03 Barevné provedeni dle
pozadavku zakaznika

Ridici systém umoznujici
o 5 nastaveni a zaznam

pozadovanych parametru

04

06

Tla¢na sila dle provedeni
200 - 350 kN

Linearni odmérovani pro
zdznam drahy stlaceni

Tenzometrické méreni
tlacnych sil

Ridici systém zafizeni m(ze dle pozadavku zdkaznika zaznamendvat a uchovavat typ
a vyrobni ¢islo podvozku, jméno operatora, tla¢né sily jednotlivych valcl, polohy tla¢nych
véalcd, hodnoty kolovych tlakl i dalsi provozni parametry s moznosti tisku protokolu.




Stroje a zafizeni pro vyrobu.
a servis dopravniitechniky -

Deskova «_ ~ «
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Polohovadla s rota¢ni deskou (stolem) pro efektivni manipulaci pfi svafovani komponent az
' do hmotnosti 3 tuny. Osa otaceni polohovadla je plynule nastavitelna od vodorovné do svislé
polohy Vv¢&. vySkového prestaveni stolu. Sklapéni a nastaveni vysky stolu je hydraulické. Pro upnuti
svarovanych dild je soucasti polohovadla upinaci licni deska s T-drazkami (M20). Zafizeni je mozné

vybavit rozhranim pro pneumatické upinani a dalsim vybavenim dle pozadavk( zdkaznika.

Masivni provedeni s tuhou kor!strilkci, > Otaceni vlevo/vpravo v rozsahu
kompaktni rozméry, nosnost az'3 t, vléstni e : 0 - 360°, rozsah sklapéni O - 120°,
hmotnost dle provedeni 2,5 =3 t. - vyskové prestaveni 700 - 1500 mm.
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Vyrazné urychleni manipulace
se svarencem béhem
svarovaciho procesu

Barevné provedeni dle
pozadavku zakaznika

Moznost propojeni s
robotem - potencial
dlouhodobého vyuziti

02

04

Moznost ovladani z ovladaciho panelu
na stroji ¢i pomoci dalkového ovladace

Hydraulické naklapéni a zvedani,
elektrické polohovani

Vysoka variabilita a univerzalnost
pouziti pro svarence az do rozméru
3 x 3 m a hmotnosti 3 t
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Komponenty Zelezni¢nich kolejovych vozidel

Vyroba tramvajovych podlahovych rostt, rAmU podvozkovych krytl a dalich svarovanych komponent
kolejovych vozidel dle pozadavkl zakaznik(. Spole¢nost STRKAN s.r.o. disponuje vlastnimi vyrobnimi
prostory o rozloze 2000 m?2 a vybavenim pro vyrobu svarfencl az do hmotnosti 10 t a vnéjsich rozmér(
az 8000 x 3000 mm. Kompletace potrebné dokumentace pred samotnou vyrobou (WPQR, WPS,
protokoly vyrobnich zkousek, svarovaci plany) i po ni (NDT protokoly, archivace atestl zakladniho
a pridavného materialu, vystaveni inspekénich certifikatl 3.1 dle EN 10204 a mérovych protokol().
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Svarovaci metody: 135, 141. SvaFovaﬂxpiny Vlastni zkusebni laboratof pro
oceli podle smérnice TNI CEN ISO/TR 15608: metalografii a mechanické zkousky.
1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 8.1. Pfiprava svaru pro viechny
detaily je provadéna ve vlastni obrobné.
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Certifikace spolecnosti:

- CSNEN ISO 9001
- CESNENISO 3834-2
- ESNEN ISO 1090-2 (EXC2)

- CSNEN ISO 15085-2+A1
(CL1; P, D)

- DIN EN 15085-2
(CL1; P, D; v souladu s DVS 1619,
DVS 1620, DVS 1621)

I Kvalifikace pracovnik(
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Kvalifikace pracovniku:

- Svaredsky dozor (IWE, IWT)
NDT (nedestruktivni zkouseni):
VT2 (vizualni zkouska)

MT3 (magneticka zkouska)
UT3 (ultrazvukova zkouska)
PT2 (kapilarni zkouska)

ET2 (zkouska vifivymi proudy)

- Certifikace svarec¢l dle EN ISO
9606-1

- Certifikace dle CSN 05 0705 pro

rovnani svafrenct plamenem




